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NOTA APPLICATIVA

Segnalazione precoce dei difetti nel film soffiato

Evita di compromettere il processo di estrusione
del film soffiato. Questa fase critica della
produzione a monte definisce la composizione
del film plastico, sia che si tratti di una borsa
della spesa resistente o di un display elettronico
cristallino. Tuttavia, ottenere un film sottile,
flessibile e durevole € complesso, e i difetti
possono facilmente insorgere mentre l'aria
gonfia la plastica come un palloncino.

Strappi e deformazioni possono costare piu del
semplice materiale sprecato. Possono infatti
interrompere la produzione, aumentare i costi
operativi e mettere a rischio le relazioni con i
clienti.

La misurazione della temperatura
fondamentale per ottenere il risultato desiderato.
Per ottimizzare lo spessore, la qualita ottica e
la resistenza meccanica del film, € necessario
monitorare meglio la velocita di raffreddamento
dal die al punto di gelo, dove la plastica si
solidifica.

See degrees differently.



OTTIENI'UN SISTEMA DI SEGNALAZIONE PRECOCE DEI DIFETTI

MONITORAGGIO DELLA TEMPERATURA AD
ALTA DEFINIZIONE PER L'ESTRUSIONE

Vedi l'intero quadro

Ottieni una visione dettagliata della temperatura
superficiale del tuo film con il LSP-HD 60.
Questo linescanner copre un intervallo da 20

a 250 °C (68 a 482 °F), raccogliendo 1.000
campioni ad alta risoluzione per linea. Questa
visione dettagliata consente di rilevare variazioni
di temperatura inferioria 0,5 °C. | pixel si
sovrappongono, quindi non ci sono lacune nei
dati. Puoi anche monitorare la temperatura in
tempo reale con velocita di scansione fino a 150
Hz, stabilendo un nuovo standard industriale per
limaging di processo.

Il risultato € una mappa termica ad alta
definizione, che consente di identificare e
tracciare con precisione la caduta di temperatura
nel tempo e nello spazio. Questo ti permette di
individuare precocemente raffreddamenti non
uniformi, ottimizzare i parametri di processo e
garantire un punto di gelo costante.

Monitoraggio completo

Per un controllo ancora maggiore, abbinail
LSP-HD 60 al SPOT+ M3-5. Questo pirometro
abilitato IloT e progettato per temperature
basse, da 0 a 500 °C (32 a 932 °F). Il suo design
compatto e wireless lo rende facile da installare
lungo tutta la linea di estrusione.

Utilizza il M3-5 all'uscita del die per i controlli
iniziali della temperatura, oppure al telaio di
collasso per rilevare anomalie nelle fasi finali.
Questo approccio combinato offre una visibilita
termica completa, permettendoti di agire
rapidamente, lavorare in modo piu efficiente

e offrire la qualita affidabile che il mercato
richiede.
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Monitora I'estrusione del film
soffiato dall’inizio alla fine

1. Uscita dal die

Controlla la temperatura della plastica fusa e la
coerenza del flusso appena esce dal die circolare con
il pirometro SPOT+ M3-5.

2. Espansione della bolla

Monitora la velocita di raffreddamento mentre 'aria
compressa espande il tubo di plastica fusa con il LSP-
HD 60, per garantire un allungamento uniforme e un
corretto allineamento molecolare.

3. Lineadigelo

Traccia con precisione la temperatura mentre la
plastica si solidifica, determinando l'opacita, lo
spessore e la resistenza finale del film con il LSP-HD
60.

4. Telaio di collasso
Continua a monitorare la temperatura durante la fase
di appiattimento e sagomatura, per garantire una
larghezza del film costante e prevenire difetti nelle
fasi finali con un altro SPOT+ M3-5.
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NOTA APPLICATIVA

CARATTERISTICHE PRINCIPALI SPIEGATE

Elaborazione senza PC

¢+ Rilevamento preciso della temperatura ° _ . _
Collega lo scanner direttamente ai tuoi sistemi

Misura anche piccole differenze di temperatura di processo in formato digitale oppure utilizza
grazie a uno scanner ad alta definizione con il software avanzato LAND LSPro per una
velocita di scansione di 150 Hz. configurazione rapida e visualizzazioni 3D
) ] animate e ricche di dettagli.
y Quick connection Non & necessario un PC separato grazie
Simplify installation to save time all'elaborazione del segnale integrata.

and money with a single Ethernet

. Design resistente
cable connection for both power and 9

data transfer. Remove and reattach Affidati a una precisione duratura

the scanner with a quick-release anche in ambienti industriali difficili fino
mechanism — no tools needed. a 100 °C (212 °F), grazie alla verifica
Plus, it's backward compatible with dell'allineamento laser integrata, alla
previous LAND linescanners. finestra di protezione in zaffiro resistente

ai graffi e alla custodia robusta con grado
di protezione IP-65.
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LSP-HD 60 e SPOT+ M3-5

| nostri centri di assistenza globali offrono servizi post-vendita per
garantire le migliori prestazioni del tuo sistema.

Questi servizi includono supporto tecnico, certificazione, calibrazione,
messa in servizio, riparazioni, manutenzione, manutenzione preventiva e
formazione.

| nostri tecnici/ingegneri altamente qualificati possono anche recarsi
presso il tuo sito per gestire programmi di manutenzione pianificata e
riparare guasti urgenti.

TERMOCAMERE FISSE E PIROMETRI

\MECARE

PERFORMANCE SERVICES

LSP-HD 60 SPOT+ M3-5

)
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Smarthigh-precision pyrometers
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Sea degrees difarenty

Garantisci la qualita del prodotto e un migliore
controllo del processo grazie a questa termocam-
era ad alta definizione a 150 Hz per il processo di
estrusione del film soffiato. E in grado di rilevare
variazioni minime di temperatura, permettendoti
di agire rapidamente per evitare lo sviluppo di
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Monitora il processo di estrusione oltre il campo
visivo dello scanner lineare con lo SPOT+ M3-5.
Questo pirometro per basse temperature ha un
campo visivo di 30:1 e un tempo di risposta di 10
ms. Utilizza inoltre la temperatura interna per la
compensazione dello sfondo, garantendo misurazi-

difetti. oni pit accurate anche in condizioni variabili.
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