
See degrees differently. 

Évitez de compromettre le processus d’extrusion 
de film soufflé.Cette étape critique de la 
production en amont définit la composition 
du film plastique, que vous fabriquiez un sac 
de courses robuste ou un écran électronique 
parfaitement transparent. Mais obtenir un 
film fin, flexible et durable est complexe, et les 
défauts peuvent facilement apparaître lorsque 
l’air gonfle le plastique comme un ballon. 

Les déchirures et les déformations peuvent 
coûter bien plus que du matériau gaspillé. Elles 
peuvent perturber le temps de production, 
augmenter les coûts opérationnels et mettre en 
péril vos relations avec les clients. 
La mesure de la température est essentielle pour 
bien faire les choses. Pour optimiser l’épaisseur, 
la qualité optique et la résistance mécanique 
d’un film, il est nécessaire de mieux suivre la 
vitesse de refroidissement depuis la sortie du 
moule jusqu’au point de givre, où le plastique se 
solidifie.

Alerte précoce des défauts dans le film soufflé

NOTE 
D’APPLICATION



OBTENEZ UN SYSTÈME D’ALERTE PRÉCOCE DES DÉFAUTS

 
Voyez l’ensemble
Obtenez une vue détaillée de la température 
de surface de votre film avec le LSP-HD 60. 
Ce scanner linéaire couvre une plage de 20 
à 250 °C (68 à 482 °F), en collectant 1 000 
échantillons haute résolution par ligne. Cette 
vue détaillée permet de détecter des variations 
de température aussi faibles que <0,5 °C. Les 
pixels se chevauchent également, ce qui élimine 
les lacunes dans les données. Vous pouvez 
aussi surveiller la température en temps réel 
avec des vitesses de balayage allant jusqu’à 150 
Hz, établissant une référence industrielle pour 
l’imagerie des procédés. 
Le résultat est une carte thermique haute 
définition, vous permettant d’identifier et de 
tracer avec précision la chute de température 
dans le temps et l’espace. Cela vous aide 
à repérer rapidement les refroidissements 
irréguliers, à ajuster les paramètres du procédé 
et à garantir un point de givre constant.

Surveillance de bout en bout
Pour un contrôle encore plus poussé, associez 
le LSP-HD 60 au SPOT+ M3-5. Ce pyromètre 
compatible IIoT cible les basses températures 
de 0 à 500 °C (32 à 932 °F). Son design compact 
et sans fil facilite son déploiement sur toute la 
ligne d’extrusion. 
Utilisez le M3-5 à la sortie de la filière pour 
les vérifications initiales de température, ou 
au niveau du cadre de repli pour détecter les 
anomalies en fin de processus. 
Cette approche combinée offre une visibilité 
thermique complète, vous permettant d’agir 
rapidement, de travailler plus efficacement et de 
garantir la qualité fiable exigée par le marché.

SURVEILLANCE DE LA TEMPÉRATURE EN 
HAUTE DÉFINITION POUR L’EXTRUSION 

Surveillez l’extrusion soufflée de 
haut en bas
1. Sortie de la filière 
Vérifiez la température du plastique fondu et la 
régularité du flux dès sa sortie de la filière circulaire à 
l’aide du pyromètre SPOT+ M3-5.

2. Expansion de la bulle 
Surveillez la vitesse de refroidissement pendant que 
l’air comprimé dilate le tube de plastique fondu avec 
le LSP-HD 60, afin de garantir un étirement uniforme 
et un bon alignement moléculaire.

3. Ligne de givre 
Suivez précisément la température au moment où 
le plastique se solidifie, en déterminant l’opacité, 
l’épaisseur et la résistance finale du film avec le LSP-
HD 60.

4. Cadre de repli 
Continuez à surveiller la température pendant 
l’aplatissement et la mise en forme pour garantir une 
largeur de film constante et éviter les défauts en fin 
de processus grâce à un autre SPOT+ M3-5.

Blown Film

Windup Roll

Die
SPOT+ Pyrometer

SPOT+ Pyrometer

Frost
Line

Air
Bubble

Cooling Unit Heaters

Extruder

Air Ring

Pull Rolls

Collapsing Frame

Linescanner



W W W . A M E T E K - L A N D . C O M   |   L A N D . E N Q U I R Y @ A M E T E K . C O M

NOTE D’APPLICATION

Détection précise de la température

Mesurez même les plus petites différences de 
température grâce à un scanner haute définition 
avec des vitesses de balayage de 150 Hz.

Connexion rapide

Simplifiez l’installation pour gagner 
du temps et réduire les coûts 
grâce à une seule connexion par 
câble Ethernet, utilisée à la fois 
pour l’alimentation et le transfert 
de données. Retirez et réinstallez 
le scanner facilement grâce à un 
mécanisme de dégagement rapide 
— aucun outil n’est nécessaire. De 
plus, il est rétrocompatible avec les 
anciens scanners linéaires LAND.

Conception durable

Comptez sur une précision durable 
dans des environnements industriels 
difficiles jusqu’à 100 °C (212 °F), grâce à 
la vérification d’alignement laser intégrée, 
à une fenêtre de protection en saphir 
résistante aux rayures et à un boîtier 
robuste avec un niveau de protection 
IP-65.

Traitement sans PC

Connectez directement le scanner à vos 
systèmes de processus de manière numérique 
ou utilisez le logiciel avancé LAND LSPro pour 
une configuration rapide et des visualisations 
3D animées riches en détails. Aucun PC séparé 
n’est nécessaire grâce au traitement de signal 
intégré.

CARACTÉRISTIQUES PRINCIPALES 
EXPLIQUÉES
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Nos centres de service mondiaux assurent un service après-vente afin 
de garantir les meilleures performances de votre système. Cela inclut le 
support technique, la certification, l’étalonnage, la mise en service, les 
réparations, l’entretien, la maintenance préventive et la formation. 
Nos techniciens/ingénieurs hautement qualifiés peuvent également 
se rendre sur votre site pour assurer les opérations de maintenance 
planifiées et intervenir en cas de panne urgente.

LSP-HD 60 et SPOT+ M3-5

See degrees differently. 

SPOT+ is designed to be 
interchangeable with existing 
LAND fixed spot pyrometers.

SPOT+
Smart high-precision pyrometers
The SPOT+ range of smart infrared pyrometers offers 
advanced industrial connectivity and visible light 
process video. Pyrometer readings and configuration 
settings are available on the rear display and remotely 
via web server or through SpotPro software. 

MONOCHROMATIC PYROMETERS 
M100, M160, M210, M3-5 and M390 Standard Body 
The M-Series pyrometers cover a temperature range 
from 0 to 2500 °C / 32 to 4532 °F.  Proven, reliable 
electronics and a precision optical system combine to 
give a pyrometer which delivers accurate, repeatable 
temperature measurement.

RATIO PYROMETERS
R100, R160, R210
The R-series pyrometers allow measurements to be 
made on objects with changing emissivity or where the 
field-of-view is obscured by smoke or dust.

FIBRE-OPTIC VARIANTS
M100, M160, R100 and R160   
The use of flexible fibre-optics allows the optic head to 
be mounted in a hostile environment and the detector 
and electronics enclosure to be located several metres 
away. This allows measurement of inaccessible targets, 
even in areas with electromagnetic interference or high 
temperatures where water cooling isn’t feasible.

FEATURES & BENEFITS 
SPOTPro software provides datalogging at up to 1 
kHz data rate & control of the SPOT+ pyrometers when 
used with the SPOT Actuator.

Rapid response times and smart onboard processing 
provides immediate live process control.

Precise process temperature control improves 
product quality and reduces scrap.

Hazardous area housing available to use the 
pyrometer in the harshest of environmental conditions.

SPOT+ M390 features advanced spectral filtering to 
minimise interferences from flames and hot gases 
inside furnaces.
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LSP-HD operates at an industry leading 

150 Hz scan speed, providing 1000 

samples per line at all scan frequencies.

LSP-HD
Non-contact Infrared Linescanners
A compact infrared linescanner, LSP-HD offers highly 
accurate temperature measurements by producing 
advanced thermal images of moving processes and is 
available in a range of application-specific models.

Offering industry-leading scanning performance of 
1000 samples per line at scan speeds as high as 
150 scans per second, LSP-HD sets a benchmark 
for process imaging definition, measuring very small 
temperature differences for improved process control 
and consistent product quality.   

Windows Control and Analyse (WCA) software enables 
viewing and analysis of multiple live and historical 
temperature data streams, offering versatile data 
processing options adaptable to your application 
needs. With fully scalable input/output capabilities to 
meet precise application requirements, the tagging and 
linking of multiple live data streams enables production 
process databeses to be created with ease.

LSP-HD is available in a number of models across 
a wide range of wavelengths, each optimised for a 
specific range of industrial applications in the glass, 
industrial processing and steel industries. 

FEATURES & BENEFITS 
High resolution optical system to allow detection 
of small temperature differences across the product 
width, ensuring optimal quality through improved 
process control.

Plug and play installation via Ethernet cable 
connection to reduce installation time, costs and 
complexity.

Designed to operate in harsh industrial environments 
to ensure longer instrument life and maximise 
measurement availability.

High resolution of 1000 samples per line offering 
complete coverage of the measure surface with 
overlapping pixels.

Advanced WCA display and analysis software can be 
used alongside LSP-HD, or can be used independently 
to communicate digitally to other systems.

Laser alignment for precise targeting

LSP-HD 60 SPOT+ M3-5

Surveillez le processus d’extrusion au-delà du 
champ de vision du scanner linéaire avec le SPOT+ 
M3-5. Ce pyromètre basse température possède un 
champ de vision de 30:1 et un temps de réponse de 
10 ms. Il utilise également la température interne 
pour la compensation du fond.

Assurez la qualité du produit et un meilleur con-
trôle du processus grâce à cette caméra ther-
mique haute définition à 150 Hz pour le procédé 
d’extrusion de film soufflé. Elle peut détecter de 
très faibles variations de température, vous per-
mettant d’agir rapidement pour éviter l’apparition 
de défauts. 
 

CAMÉRAS THERMIQUES FIXES ET 
PYROMÈTRES
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