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Alerte précoce des défauts dans le film souffle

Evitez de compromettre le processus d'extrusion
de film soufflé.Cette étape critique de la
production en amont définit la composition

du film plastique, que vous fabriquiez un sac

de courses robuste ou un écran électronique
parfaitement transparent. Mais obtenir un

film fin, flexible et durable est complexe, et les
défauts peuvent facilement apparaitre lorsque
I'air gonfle le plastique comme un ballon.

Les déchirures et les déformations peuvent
couter bien plus que du matériau gaspillé. Elles
peuvent perturber le temps de production,
augmenter les codts opérationnels et mettre en
péril vos relations avec les clients.

La mesure de la température est essentielle pour
bien faire les choses. Pour optimiser I'épaisseur,
la qualité optique et la résistance mécanique
d'un film, il est nécessaire de mieux suivre la
vitesse de refroidissement depuis la sortie du
moule jusqu'au point de givre, ou le plastique se
solidifie.

See degrees differently.



OBTENEZ UN SYSTEME D'ALERTE PRECOCE DES DEFAUTS

SURVEILLANCE DE LA TEMPERATURE EN
HAUTE DEFINITION POUR L'EXTRUSION

Voyez I'ensemble

Obtenez une vue détaillée de la température

de surface de votre film avec le LSP-HD 60.

Ce scanner linéaire couvre une plage de 20

a 250 °C (68 a 482 °F), en collectant 1 000
échantillons haute résolution par ligne. Cette
vue détaillée permet de détecter des variations
de température aussi faibles que <0,5 °C. Les
pixels se chevauchent également, ce qui élimine
les lacunes dans les données. Vous pouvez
aussi surveiller la température en temps réel
avec des vitesses de balayage allant jusqu'a 150
Hz, établissant une référence industrielle pour
limagerie des procédeés.

Le résultat est une carte thermique haute
définition, vous permettant d'identifier et de
tracer avec précision la chute de température
dans le temps et I'espace. Cela vous aide

a repérer rapidement les refroidissements
irreguliers, a ajuster les parametres du procéde
et a garantir un point de givre constant.

Surveillance de bout en bout

Pour un contréle encore plus poussé, associez
le LSP-HD 60 au SPOT+ M3-5. Ce pyrometre
compatible Il0T cible les basses températures
de 04 500 °C (32 a 932 °F). Son design compact
et sans fil facilite son déploiement sur toute la
ligne d'extrusion.

Utilisez le M3-5 a la sortie de la filiere pour

les vérifications initiales de température, ou

au niveau du cadre de repli pour détecter les
anomalies en fin de processus.

Cette approche combinée offre une visibilité
thermique complete, vous permettant d'agir
rapidement, de travailler plus efficacement et de
garantir la qualité fiable exigée par le marché.
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Surveillez I'extrusion soufflée de
haut en bas

1. Sortie de la filiere

Vérifiez la température du plastique fondu et la
régularité du flux des sa sortie de la filiere circulaire a
I'aide du pyrometre SPOT+ M3-5.

2. Expansion de la bulle

Surveillez la vitesse de refroidissement pendant que
I'air comprimé dilate le tube de plastique fondu avec
le LSP-HD 60, afin de garantir un étirement uniforme
et un bon alignement moléculaire.

3. Ligne de givre

Suivez précisément la température au moment ou

le plastique se solidifie, en déterminant l'opacite,
I'épaisseur et la résistance finale du film avec le LSP-
HD 60.

4. Cadre de repli
Continuez a surveiller la température pendant
I'aplatissement et la mise en forme pour garantir une
largeur de film constante et éviter les défauts en fin
: utre SPOT+ M3-5.
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NOTE D’APPLICATION

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

EXPLIQUEES

¢ Détection précise de la température

Mesurez méme les plus petites différences de
température grace a un scanner haute définition
avec des vitesses de balayage de 150 Hz.

. Connexion rapide

Simplifiez l'installation pour gagner
du temps et réduire les colts
grace a une seule connexion par
cable Ethernet, utilisée a la fois
pour l'alimentation et le transfert
de données. Retirez et réinstallez
le scanner facilement grace a un
meécanisme de dégagement rapide
— aucun outil n'est nécessaire. De
plus, il est rétrocompatible avec les
anciens scanners linéaires LAND.

Sapphire Optics

Traitement sans PC

Connectez directement le scanner a vos
systemes de processus de maniere numeérique
ou utilisez le logiciel avancé LAND LSPro pour
une configuration rapide et des visualisations
3D animées riches en détails. Aucun PC séparé
n'est nécessaire grace au traitement de signal
integre.

Conception durable

Comptez sur une précision durable

dans des environnements industriels
difficiles jusqu’a 100 °C (212 °F), grace a
la vérification d'alignement laser intégrée,
a une fenétre de protection en saphir
résistante aux rayures et a un boitier
robuste avec un niveau de protection
IP-65.
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LSP-HD 60 et SPOT+ M3-5

Nos centres de service mondiaux assurent un service apres-vente afin
de garantir les meilleures performances de votre systeme. Cela inclut le

\M . support technique, la certification, I'étalonnage, la mise en service, les
ARE réparations, I'entretien, la maintenance préventive et la formation.
PERFORMANCE SERVICES Nos techniciens/ingénieurs hautement qualifiés peuvent également

se rendre sur votre site pour assurer les opérations de maintenance
planifiées et intervenir en cas de panne urgente.

CAMERAS THERMIQUES FIXES ET
PYROMETRES

LSP-HD 60 SPOT+ M3-5

Assurez la qualité du produit et un meilleur con- Surveillez le processus d'extrusion au-dela du

tréle du processus grace a cette caméra ther- champ de vision du scanner linéaire avec le SPOT+
mique haute définition a 150 Hz pour le procéde M3-5. Ce pyrométre basse température posséde un
d'extrusion de film soufflé. Elle peut détecter de champ de vision de 30:1 et un temps de réponse de
tres faibles variations de température, vous per- 10 ms. Il utilise également la température interne
mettant d'agir rapidement pour éviter I'apparition pour la compensation du fond.

de défauts.
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