
See degrees differently. 

Evite comprometer el proceso de extrusión de 
película soplada. 
Esta etapa crítica de la producción inicial define 
la composición de la película plástica, ya sea que 
esté fabricando una bolsa de compras resistente 
o una pantalla electrónica cristalina. Pero 
lograr una película delgada, flexible y duradera 
es complejo, y los defectos pueden aparecer 
fácilmente mientras el aire infla el plástico como 
un globo. 

Desgarros y deformaciones pueden costarle 
más que solo material desperdiciado. En última 
instancia, pueden interrumpir el tiempo de 
producción, aumentar los costos operativos y 
poner en riesgo las relaciones con sus clientes. 
La medición de temperatura es clave para 
hacerlo bien. Para optimizar el grosor, la calidad 
óptica y la resistencia mecánica de la película, 
es necesario controlar mejor la velocidad de 
enfriamiento desde la boquilla hasta el punto de 
congelación, donde el plástico se solidifica.

Sistema de alerta temprana de defectos en 
película soplada

NOTA DE 
APLICACIÓN



OBTENGA UN SISTEMA DE ALERTA TEMPRANA DE DEFECTOS

 
Vea la imagen completa
Obtenga una vista detallada de la temperatura 
superficial de su película con el LSP-HD 60. 
Este escáner lineal cubre un rango de 20 
a 250 °C (68 a 482 °F), recopilando 1,000 
muestras de alta resolución por línea. Esta 
vista detallada le permite detectar cambios 
de temperatura tan pequeños como <0.5 °C. 
Los píxeles también se superponen, por lo 
que no hay huecos en sus datos. Además, 
puede monitorear la temperatura en tiempo 
real con velocidades de escaneo de hasta 
150 Hz, estableciendo un punto de referencia 
en la industria para la imagen de procesos. 
El resultado es un mapa térmico de alta 
definición que le permite identificar y trazar 
con precisión la caída de temperatura a lo 
largo del tiempo y la distancia. Esto le permite 
detectar enfriamientos irregulares de forma 
temprana, ajustar los parámetros del proceso 
y garantizar un punto de escarcha constante.

 
Monitoreo de extremo a extremo
Para un control aún mayor, combine el 
LSP-H60 con el SPOT+ M3-5. Este pirómetro 
habilitado para IIoT está diseñado para rangos 
de baja temperatura de 0 a 500 °C (32 a 
932 °F). Su diseño compacto e inalámbrico 
facilita su implementación a lo largo de 
su línea de extrusión. Utilice el M3-5 en la 
salida del troquel para verificaciones iniciales 
de temperatura o en el marco de colapso 
para detectar anomalías en etapas finales. 
Este enfoque combinado proporciona una 
visibilidad térmica completa, permitiéndole 
actuar rápidamente, trabajar de manera más 
rentable y ofrecer la calidad confiable que 
exige el mercado.

MONITOREO DE TEMPERATURA EN ALTA 
DEFINICIÓN PARA LA EXTRUSIÓN

Monitoree la extrusión soplada de 
principio a fin
1. Salida del troquel 
Verifique la temperatura del plástico fundido y la 
consistencia del flujo justo cuando emerge del 
troquel circular con un pirómetro SPOT+ M3-5.

2. Expansión de la burbuja 
Monitoree la velocidad de enfriamiento mientras el 
aire comprimido expande el tubo de plástico fundido 
con el LSP-HD 60, para garantizar un estiramiento 
uniforme y una correcta alineación molecular.

3. Línea de escarcha 
Rastree con precisión la temperatura a medida que 
el plástico se solidifica, determinando la opacidad, el 
grosor y la resistencia final de la película con el LSP-
HD 60.

4. Marco de colapso 
Continúe monitoreando la temperatura durante el 
aplanamiento y la conformación, para asegurar un 
ancho de película constante y prevenir defectos en 
etapas finales con otro SPOT+ M3-5.
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Detección precisa de temperatura

Mida incluso pequeñas diferencias de 
temperatura gracias a un escáner de alta 
definición con velocidades de escaneo de 150 
Hz.  

Conexión rápida

Simplifique la instalación para 
ahorrar tiempo y dinero con una 
única conexión por cable Ethernet 
que permite tanto la alimentación 
como la transferencia de datos. 
Retire y vuelva a colocar el escáner 
fácilmente gracias a un mecanismo 
de liberación rápida, sin necesidad 
de herramientas. Además, es 
compatible con versiones anteriores 
de los escáneres lineales LAND.

Diseño duradero

Confíe en una precisión duradera incluso 
en entornos industriales exigentes 
de hasta 100 °C (212 °F), gracias a la 
verificación de alineación láser integrada, 
la ventana de protección de zafiro 
resistente a los arañazos y una carcasa 
robusta con nivel de protección IP-65.

Procesamiento sin PC

Conecte el escáner directamente a sus sistemas 
de proceso de forma digital o utilice el software 
avanzado LAND LSPro para una configuración 
rápida y visualizaciones 3D animadas con 
gran nivel de detalle. No se necesita un PC 
independiente gracias al procesamiento de 
señales integrado.

CARACTERÍSTICAS CLAVE EXPLICADAS
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Nuestros centros de servicio globales ofrecen servicios postventa para 
garantizar que obtenga el mejor rendimiento de su sistema. 
Esto incluye soporte técnico, certificación, calibración, puesta en marcha, 
reparaciones, mantenimiento, mantenimiento preventivo y formación. 
Nuestros técnicos/ingenieros altamente capacitados también pueden 
acudir a su sitio para realizar mantenimientos programados y reparar 
averías urgentes.

LSP-HD 60 y SPOT+ M3-5

See degrees differently. 

SPOT+ is designed to be 
interchangeable with existing 
LAND fixed spot pyrometers.

SPOT+
Smart high-precision pyrometers
The SPOT+ range of smart infrared pyrometers offers 
advanced industrial connectivity and visible light 
process video. Pyrometer readings and configuration 
settings are available on the rear display and remotely 
via web server or through SpotPro software. 

MONOCHROMATIC PYROMETERS 
M100, M160, M210, M3-5 and M390 Standard Body 
The M-Series pyrometers cover a temperature range 
from 0 to 2500 °C / 32 to 4532 °F.  Proven, reliable 
electronics and a precision optical system combine to 
give a pyrometer which delivers accurate, repeatable 
temperature measurement.

RATIO PYROMETERS
R100, R160, R210
The R-series pyrometers allow measurements to be 
made on objects with changing emissivity or where the 
field-of-view is obscured by smoke or dust.

FIBRE-OPTIC VARIANTS
M100, M160, R100 and R160   
The use of flexible fibre-optics allows the optic head to 
be mounted in a hostile environment and the detector 
and electronics enclosure to be located several metres 
away. This allows measurement of inaccessible targets, 
even in areas with electromagnetic interference or high 
temperatures where water cooling isn’t feasible.

FEATURES & BENEFITS 
SPOTPro software provides datalogging at up to 1 
kHz data rate & control of the SPOT+ pyrometers when 
used with the SPOT Actuator.

Rapid response times and smart onboard processing 
provides immediate live process control.

Precise process temperature control improves 
product quality and reduces scrap.

Hazardous area housing available to use the 
pyrometer in the harshest of environmental conditions.

SPOT+ M390 features advanced spectral filtering to 
minimise interferences from flames and hot gases 
inside furnaces.

See degrees differently. 

LSP-HD operates at an industry leading 

150 Hz scan speed, providing 1000 

samples per line at all scan frequencies.

LSP-HD
Non-contact Infrared Linescanners
A compact infrared linescanner, LSP-HD offers highly 
accurate temperature measurements by producing 
advanced thermal images of moving processes and is 
available in a range of application-specific models.

Offering industry-leading scanning performance of 
1000 samples per line at scan speeds as high as 
150 scans per second, LSP-HD sets a benchmark 
for process imaging definition, measuring very small 
temperature differences for improved process control 
and consistent product quality.   

Windows Control and Analyse (WCA) software enables 
viewing and analysis of multiple live and historical 
temperature data streams, offering versatile data 
processing options adaptable to your application 
needs. With fully scalable input/output capabilities to 
meet precise application requirements, the tagging and 
linking of multiple live data streams enables production 
process databeses to be created with ease.

LSP-HD is available in a number of models across 
a wide range of wavelengths, each optimised for a 
specific range of industrial applications in the glass, 
industrial processing and steel industries. 

FEATURES & BENEFITS 
High resolution optical system to allow detection 
of small temperature differences across the product 
width, ensuring optimal quality through improved 
process control.

Plug and play installation via Ethernet cable 
connection to reduce installation time, costs and 
complexity.

Designed to operate in harsh industrial environments 
to ensure longer instrument life and maximise 
measurement availability.

High resolution of 1000 samples per line offering 
complete coverage of the measure surface with 
overlapping pixels.

Advanced WCA display and analysis software can be 
used alongside LSP-HD, or can be used independently 
to communicate digitally to other systems.

Laser alignment for precise targeting

LSP-HD 60 SPOT+ M3-5

Monitoree el proceso de extrusión más allá del 
campo de visión del escáner lineal con el SPOT+ 
M3-5. 
Este pirómetro para bajas temperaturas cuenta 
con un campo de visión de 30:1 y un tiempo de 
respuesta de 10 ms. También utiliza la temperatura 
interna para compensar el fondo.

Garantice la calidad del producto y un mejor con-
trol del proceso con esta cámara térmica de alta 
definición a 150 Hz para el proceso de extrusión 
de película soplada. 
Puede detectar diferencias mínimas de tempera-
tura, lo que le permite actuar rápidamente para 
evitar que se desarrollen defectos.

CÁMARAS TÉRMICAS FIJAS Y PIRÓMETROS
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