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Evite comprometer el proceso de extrusion de
pelicula soplada.

Esta etapa critica de la produccion inicial define
la composicion de la pelicula plastica, ya sea que
esté fabricando una bolsa de compras resistente
0 una pantalla electronica cristalina. Pero

lograr una pelicula delgada, flexible y duradera
es complejo, y los defectos pueden aparecer
facilmente mientras el aire infla el plastico como
un globo.

Desgarros y deformaciones pueden costarle
mas que solo material desperdiciado. En ultima
instancia, pueden interrumpir el tiempo de
produccion, aumentar los costos operativos y
poner en riesgo las relaciones con sus clientes.
La medicion de temperatura es clave para
hacerlo bien. Para optimizar el grosor, la calidad
Optica y la resistencia mecanica de la pelicula,
es necesario controlar mejor la velocidad de
enfriamiento desde la boquilla hasta el punto de
congelacion, donde el plastico se solidifica.

See degrees differently.



OBTENGA UN SISTEMA DE ALERTA TEMPRANA DE DEFECTOS

MONITOREO DE TEMPERATURA EN ALTA
DEFINICION PARA LA EXTRUSION

Vea la imagen completa

Obtenga una vista detallada de la temperatura
superficial de su pelicula con el LSP-HD 60.
Este escaner lineal cubre un rango de 20

a 250 °C (68 a 482 °F), recopilando 1,000
muestras de alta resolucion por linea. Esta
vista detallada le permite detectar cambios
de temperatura tan pequefios como <0.5 °C.
Los pixeles también se superponen, por o
que no hay huecos en sus datos. Ademas,
puede monitorear la temperatura en tiempo
real con velocidades de escaneo de hasta
150 Hz, estableciendo un punto de referencia
en la industria para la imagen de procesos.

El resultado es un mapa térmico de alta
definicion que le permite identificar y trazar
con precision la caida de temperatura a lo
largo del tiempo y la distancia. Esto le permite
detectar enfriamientos irregulares de forma
temprana, ajustar los parametros del proceso
y garantizar un punto de escarcha constante.

Monitoreo de extremo a extremo

Para un control aun mayor, combine el
LSP-H60 con el SPOT+ M3-5. Este pirometro
habilitado para lloT esta disefiado para rangos
de baja temperatura de 0 a 500 °C (32 a

932 °F). Su disefio compacto e inaldmbrico
facilita su implementacion a lo largo de

su linea de extrusion. Utilice el M3-5en la
salida del troquel para verificaciones iniciales
de temperatura o en el marco de colapso
para detectar anomalias en etapas finales.
Este enfoque combinado proporciona una
visibilidad térmica completa, permitiéndole
actuar rapidamente, trabajar de manera mas
rentable y ofrecer la calidad confiable que
exige el mercado.
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Monitoree la extrusion soplada de
principio a fin

1. Salida del troquel

Verifique la temperatura del plastico fundido y la
consistencia del flujo justo cuando emerge del
troquel circular con un pirémetro SPOT+ M3-5.

2. Expansion de la burbuja

Monitoree la velocidad de enfriamiento mientras el
aire comprimido expande el tubo de plastico fundido
con el LSP-HD 60, para garantizar un estiramiento
uniforme y una correcta alineacién molecular.

3. Lineade escarcha

Rastree con precision la temperatura a medida que
el plastico se solidifica, determinando la opacidad, el
grosor y la resistencia final de la pelicula con el LSP-
HD 60.

4. Marco de colapso

Continle monitoreando la temperatura durante el
aplanamiento y la conformacion, para asegurar un
ancho de pelicula constante y prevenir defectos en
etapas finales con otro SPOT+ M3-5.
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CARACTERISTICAS C

Deteccion precisa de temperatura

Hz.

Mida incluso pequenas diferencias de
temperatura gracias a un escaner de alta
definicion con velocidades de escaneo de 150

Conexion rapida

Simplifique la instalacion para
ahorrar tiempo y dinero con una
unica conexion por cable Ethernet
gue permite tanto la alimentacion
como la transferencia de datos.
Retire y vuelva a colocar el escaner
facilmente gracias a un mecanismo
de liberacion rapida, sin necesidad
de herramientas. Ademas, es
compatible con versiones anteriores
de los escaneres lineales LAND.
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Procesamiento sin PC

Conecte el escaner directamente a sus sistemas
de proceso de forma digital o utilice el software
avanzado LAND LSPro para una configuracion
rapida y visualizaciones 3D animadas con

gran nivel de detalle. No se necesita un PC
independiente gracias al procesamiento de
sefales integrado.

! Disefio duradero

Confie en una precision duradera incluso
en entornos industriales exigentes

de hasta 100 °C (212 °F), gracias a la
verificacion de alineacion laser integrada,
la ventana de proteccion de zafiro
resistente a los arafiazos y una carcasa
robusta con nivel de proteccion IP-65.
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LSP-HD 60y SPOT+ M3-5

Nuestros centros de servicio globales ofrecen servicios postventa para
garantizar que obtenga el mejor rendimiento de su sistema.
\M b Esto incluye soporte técnico, certificacion, calibracion, puesta en marcha,
EA RE reparaciones, mantenimiento, mantenimiento preventivo y formacion.
PERFORMANCE SERVICES Nuestros tecnicos/ingenieros altamente capacitados también pueden

acudir a su sitio para realizar mantenimientos programados y reparar
averias urgentes.

CAMARAS TERMICAS FIJAS Y PIROMETROS

LSP-HD 60 SPOT+ M3-5
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SPOHT:
Garantice la calidad del producto y un mejor con- Monitoree el proceso de extrusién mas alla del
trol del proceso con esta camara térmica de alta campo de vision del escaner lineal con el SPOT+
definicién a 150 Hz para el proceso de extrusion M3-5.
de pelicula soplada. Este pirémetro para bajas temperaturas cuenta
Puede detectar diferencias minimas de tempera- con un campo de vision de 30:1 y un tiempo de
tura, lo que le permite actuar rapidamente para respuesta de 10 ms. También utiliza la temperatura
evitar que se desarrollen defectos. interna para compensar el fondo.
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