
See degrees differently. 

Vermeiden Sie Beeinträchtigungen des 
Blasfolien-Extrusionsprozesses. 
Diese kritische Phase der vorgelagerten 
Produktion bestimmt die Zusammensetzung 
der Kunststofffolie – ganz gleich, ob Sie eine 
robuste Einkaufstasche oder ein kristallklares 
elektronisches Display herstellen. Doch die 
Herstellung einer dünnen, flexiblen und dennoch 
strapazierfähigen Folie ist komplex, und es ist 
leicht, dass sich Fehler einschleichen, wenn Luft 
das Plastik ballonartig aufbläst. 

Risse und Verformungen kosten mehr als nur 
Materialverlust. 
Sie können letztlich die Produktionszeit 
stören, die Betriebskosten erhöhen und Ihre 
Kundenbeziehungen gefährden. 
Die Temperaturmessung ist entscheidend für ein 
optimales Ergebnis. 
Um die Dicke, optische Qualität und 
mechanische Festigkeit einer Folie zu optimieren, 
müssen Sie die Abkühlrate vom Extrusionskopf 
bis zum Gefrierpunkt – dem Punkt, an dem das 
Plastik erstarrt – besser überwachen.

Frühzeitige Warnung vor Fehlern in der 
Blasfolienproduktion

ANWENDUNGSHINWEIS



EIN FRÜHWARNSYSTEM FÜR DEFEKTE ERHALTEN

 Das vollständige Bild erfassen 
Erhalten Sie eine detaillierte Ansicht der 
Oberflächentemperatur Ihrer Folie mit dem 
LSP-HD 60. Dieser Linienscanner deckt 
einen Bereich von 20 bis 250 °C (68 bis 482 
°F) ab und erfasst 1.000 hochauflösende 
Messpunkte pro Linie. Diese detaillierte 
Ansicht ermöglicht die Erkennung von 
Temperaturänderungen von weniger als 
0,5 °C. Die Pixel überlappen sich, sodass 
keine Datenlücken entstehen. Zudem 
können Sie die Temperatur in Echtzeit mit 
Scan-Geschwindigkeiten von bis zu 150 Hz 
überwachen – ein Branchenmaßstab für die 
Prozessbildgebung. Das Ergebnis ist eine 
hochauflösende Wärmebildkarte, mit der Sie 
den Temperaturabfall über Zeit und Entfernung 
präzise identifizieren und darstellen können. 
So erkennen Sie ungleichmäßige Abkühlung 
frühzeitig, optimieren Prozessparameter und 
stellen einen konsistenten Gefrierpunkt sicher. 
Überwachung von Anfang bis Ende 

Für noch mehr Kontrolle kombinieren 
Sie den LSP-HD 60 mit dem SPOT+ M3-
5. Dieses IIoT-fähige Pyrometer erfasst 
niedrige Temperaturbereiche von 0 bis 
500 °C (32 bis 932 °F). Sein kompaktes, 
kabelloses Design ermöglicht eine einfache 
Integration entlang Ihrer Extrusionslinie. 
Verwenden Sie den M3-5 am Austritt der 
Düse für erste Temperaturprüfungen oder 
am Zusammenfallrahmen zur Erkennung 
von Anomalien in der Endphase. Dieser 
kombinierte Ansatz bietet vollständige 
thermische Transparenz – und befähigt 
Sie, schnell zu handeln, kosteneffizienter zu 
arbeiten und die zuverlässige Qualität zu 
liefern, die der Markt verlangt.

HOCHAUFLÖSENDE TEMPERA-
TURÜBERWACHUNG FÜR DIE EXTRUSION
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Blasextrusion von oben bis unten 
überwachen
1. Die Düse 
Überprüfen Sie die Temperatur und die Fließkonsistenz des 
geschmolzenen Kunststoffs beim ersten Austritt aus der 
kreisförmigen Düse mit einem SPOT+ M3-5 Pyrometer. 
Wenn du möchtest, kann ich dir auch helfen, diesen Text in 
eine technische Anleitung oder Präsentation einzubinden.

2. Blasenausdehnung 
Überwachen Sie die Abkühlrate, während komprimierte 
Luft das geschmolzene Kunststoffrohr mit dem LSP-HD 60 
ausdehnt, um eine gleichmäßige Streckung und molekulare 
Ausrichtung sicherzustellen. 
Wenn du möchtest, kann ich dir auch helfen, diesen 
Abschnitt in eine Broschüre oder ein technisches Dokument 
einzubinden.

3. Frost line 
Verfolgen Sie präzise die Temperatur, während der 
Kunststoff erstarrt, um die endgültige Opazität, Dicke und 
Festigkeit der Folie mit dem LSP-HD 60 zu bestimmen.

4. Zusammenfaltender Rahmen

Überwachen Sie die Temperatur während des Abflachens 
und Formens weiter, um eine gleichmäßige Folienbreite 
sicherzustellen und späte Produktionsfehler mit einem 
weiteren SPOT+ M3-5 zu vermeiden.
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Präzise Temperaturerkennung

Messen Sie selbst kleinste 
Temperaturunterschiede dank eines 
hochauflösenden Scanners mit einer Scan-
Geschwindigkeit von 150 Hz.

Schnelle Verbindung

Vereinfachen Sie die Installation, 
um Zeit und Kosten zu 
sparen – mit einer einzigen 
Ethernet-Kabelverbindung 
für Stromversorgung und 
Datenübertragung. Entfernen und 
befestigen Sie den Scanner mithilfe 
eines Schnellverschlusses – ganz 
ohne Werkzeug. Außerdem ist er 
abwärtskompatibel mit früheren 
LAND-Linienscannern.

Robustes Design

Verlassen Sie sich auf dauerhaft 
präzise Messungen selbst in rauen 
Industrieumgebungen bis zu 100 °C 
(212 °F) – dank integrierter Laser-
Ausrichtungsprüfung, kratzfester 
Saphir-Schutzscheibe und einem 
widerstandsfähigen Gehäuse mit IP-65-
Schutzklasse.

PC-freie Verarbeitung

Schließen Sie den Scanner direkt digital an 
Ihre Prozesssysteme an oder nutzen Sie die 
fortschrittliche LAND LSPro-Software für 
eine schnelle Konfiguration und detailreiche, 
animierte 3D-Visualisierungen. Dank der 
integrierten Signalverarbeitung ist kein separater 
PC erforderlich.

WICHTIGE MERKMALE ERKLÄRT

Sapphire Optics

Scanner

Film Strip
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Unsere globalen Servicezentren bieten After-Sales-Services, um 
sicherzustellen, dass Sie die bestmögliche Leistung aus Ihrem System 
herausholen. Dazu gehören technischer Support, Zertifizierung, Kalibrierung, 
Inbetriebnahme, Reparaturen, Wartung, vorbeugende Instandhaltung und 
Schulungen. 
Unsere hochqualifizierten Techniker/Ingenieure können auch direkt zu 
Ihnen vor Ort kommen, um geplante Wartungsarbeiten durchzuführen und 
Notfallreparaturen bei plötzlichen Ausfällen zu übernehmen.

LSP-HD 60 und SPOT+ M3-5

See degrees differently. 

SPOT+ is designed to be 
interchangeable with existing 
LAND fixed spot pyrometers.

SPOT+
Smart high-precision pyrometers
The SPOT+ range of smart infrared pyrometers offers 
advanced industrial connectivity and visible light 
process video. Pyrometer readings and configuration 
settings are available on the rear display and remotely 
via web server or through SpotPro software. 

MONOCHROMATIC PYROMETERS 
M100, M160, M210, M3-5 and M390 Standard Body 
The M-Series pyrometers cover a temperature range 
from 0 to 2500 °C / 32 to 4532 °F.  Proven, reliable 
electronics and a precision optical system combine to 
give a pyrometer which delivers accurate, repeatable 
temperature measurement.

RATIO PYROMETERS
R100, R160, R210
The R-series pyrometers allow measurements to be 
made on objects with changing emissivity or where the 
field-of-view is obscured by smoke or dust.

FIBRE-OPTIC VARIANTS
M100, M160, R100 and R160   
The use of flexible fibre-optics allows the optic head to 
be mounted in a hostile environment and the detector 
and electronics enclosure to be located several metres 
away. This allows measurement of inaccessible targets, 
even in areas with electromagnetic interference or high 
temperatures where water cooling isn’t feasible.

FEATURES & BENEFITS 
SPOTPro software provides datalogging at up to 1 
kHz data rate & control of the SPOT+ pyrometers when 
used with the SPOT Actuator.

Rapid response times and smart onboard processing 
provides immediate live process control.

Precise process temperature control improves 
product quality and reduces scrap.

Hazardous area housing available to use the 
pyrometer in the harshest of environmental conditions.

SPOT+ M390 features advanced spectral filtering to 
minimise interferences from flames and hot gases 
inside furnaces.

See degrees differently. 

LSP-HD operates at an industry leading 

150 Hz scan speed, providing 1000 

samples per line at all scan frequencies.

LSP-HD
Non-contact Infrared Linescanners
A compact infrared linescanner, LSP-HD offers highly 
accurate temperature measurements by producing 
advanced thermal images of moving processes and is 
available in a range of application-specific models.

Offering industry-leading scanning performance of 
1000 samples per line at scan speeds as high as 
150 scans per second, LSP-HD sets a benchmark 
for process imaging definition, measuring very small 
temperature differences for improved process control 
and consistent product quality.   

Windows Control and Analyse (WCA) software enables 
viewing and analysis of multiple live and historical 
temperature data streams, offering versatile data 
processing options adaptable to your application 
needs. With fully scalable input/output capabilities to 
meet precise application requirements, the tagging and 
linking of multiple live data streams enables production 
process databeses to be created with ease.

LSP-HD is available in a number of models across 
a wide range of wavelengths, each optimised for a 
specific range of industrial applications in the glass, 
industrial processing and steel industries. 

FEATURES & BENEFITS 
High resolution optical system to allow detection 
of small temperature differences across the product 
width, ensuring optimal quality through improved 
process control.

Plug and play installation via Ethernet cable 
connection to reduce installation time, costs and 
complexity.

Designed to operate in harsh industrial environments 
to ensure longer instrument life and maximise 
measurement availability.

High resolution of 1000 samples per line offering 
complete coverage of the measure surface with 
overlapping pixels.

Advanced WCA display and analysis software can be 
used alongside LSP-HD, or can be used independently 
to communicate digitally to other systems.

Laser alignment for precise targeting

LSP-HD 60 SPOT+ M3-5

Überwachung des Extrusionsprozesses außerhalb 
des Sichtbereichs des Linienscanners verwenden 
Sie das SPOT+ M3-5, ein Niedertemperatur-Pyrom-
eter mit einem Sichtfeld von 30:1 und einer Reak-
tionszeit von 10 ms, um den Extrusionsprozess 
auch außerhalb des Sichtbereichs des Linienscan-
ners zu überwachen. Es nutzt zudem die interne 
Temperatur zur Hintergrundkompensation.

Produktqualität sicherstellen und bessere 
Prozesskontrolle erreichen nutzen Sie dieses 
hochauflösende Wärmebildgerät mit 150 Hz Bild-
frequenz für den Blasfolienextrusionsprozess, um 
selbst kleinste Temperaturänderungen zu erken-
nen. So können Sie schnell reagieren und verhin-
dern, dass sich Produktionsfehler entwickeln.

FESTE WÄRMEBILDKAMERAS UND 
PYROMETER
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